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Debido al tratamiento de calor, una capa de Oxido de Hierro es creada en la superficie de la her-
ramienta. Esto mejora la adhesién del refrigerante y como resultado optenemos una ayuda para
prevenir la unién (soldadura) de la viruta a la superficie del material a roscar.

La dureza de la superficie es Incrementada mediante el enriquecimiento de la superficie del ma-
cho con Nitrégeno. Como consecuencia obtenemos una gran resistencia a la Abrasién y mejora
de las popiedades anti-friccion.

Siguiendo el proceso PVD, el macho es sometido a un bafio de Nitruro de Titanio dentro de la
camara de vacio, que se encuentra aproximadamente a 500° C. Se obtienen excelentes propie-
dades antifriccion alta resitencia al Desgaste y a la Abrasion al reducir la rugosidad de la superfi-
cie y aumentar considerablemente su Dureza.

Los machos con bafio de TIN pueden ser empleados utilizando velocidades de corte considera-
blemente mas rapidas.

El recubrimiento TiCN es adecuado para aceros resistentes al desgaste y materiales abrasivos. El
recubrimiento TiCN tiene una dureza de 3.000 HV esto es mayor que el recubrimiento TiN (2.600

HV). El resultado con recubrimiento TiCN es excelente en aceros resistentes al desgaste. Incluso
cuando la dureza y abrasion es mayor la resistencia al calor se reduce. Una refrigeraciéon 6pima e
intensiva es esencial.

Se pueden suministrar rapidamente todos los machos VOLKEL y los cojinetes VOLKEL con cualquier
recubrimiento
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